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碳排放强度

中国主要气候目标

气候变化问题日趋严重   绿色转型刻不容缓

聚焦可持续性   实现碳中和   挑战与机遇并存

新兴工业集团   绿色低碳生产的先驱

高效能与低碳技术的突破   原浆调色产品系列

气 候 危 机 、 碳 中 和 、 碳 排 放 等 等 关 键 字 已 成 为 世 界

各地愈来愈关心的共同议题，如何对应全球气候变化, 更

是各国政府艰巨的重点任务。

在气候变化挑战面前, 人类命运与共。中国政府已承诺

采取更有力的政策和措施, 力争2030年前 实现碳达峰 、

2060年前 实现碳中和 ；加快构建绿色低碳循环发展的经

济 体 系 ， 坚 决 遏 制 高 耗 能 、 高 排 放 专 案 盲 目 发 展 ， 倡 导

绿 色 低 碳 生 产 及 生 活 ， 全 力 以 赴 为 全 球 气 候 治 理 作 出 重

大贡献 。

新兴工业集团以科技创新为驱动, 推出了新

一代高效绿色产品 - 原浆调色产品系列 : 生

产过程中无需染色, 相比起传统生产方式不

但大幅度减少能源消耗, 同时亦减少了污水

排放量及化学品的使用, 大大降低了对环境

的影响。

新兴工业集团作为环保企业先锋，一直秉持人与自然生命共同体的理念，坚持走生态优先、绿色低碳的生产道

路，积极探索品质生活与节能环保如何和谐并存，务求为客户以至消费者提供更优质舒适的产品，同时亦为节

能减排贡献一分力量，共同实践 碳中和 ，构建更清洁美丽的新世界。

第一家供应商通过公证行审核

确 认 有 超 卓 的 节 能 减 排 绩 效 ，

具有高度认受性 产品多样性

风 格 多 变 ， 应 用 范 围 广

泛 ， 由 内 而 外 均 可 展 现

不同的动静美态

超过300种颜色选择

备有常规原浆调色锦纶

、原浆调色涤纶及原浆

调色莫代尔纱线，多种

颜色选择，冠绝全行

ECO

各国政府在 碳中和 目标的挑战以及环保团体的不断鞭策下, 可预见传统高耗能及高排放的生产方式将会加快地

被淘汰, 绿色生产及生活经济循环体系必然是未来重点发展领域。

要实现 碳中和 虽然困难重重, 但随着绿色生产及技术的进步, 不仅有助应对碳排放的问题, 同时也是经济增长的

根本动力。因此必须早着先机, 成为行业中绿色企业的先驱。
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委托公证行进行详细的测试研究，得出以下极具震撼性的数据

*以上数据于2019年委托天祥质量技术服务有限公司作为第三方认证

原浆调色布料 与 传统色染布的相对比较

原浆调色锦纶

原浆调色涤纶

原浆调色莫代尔

详细比较报告请扫描QR码 查 看
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原浆调色布料，对环境有更少的温室效应冲击，确实是为时尚服装界注入一股绿色生态的清流，为实现 碳中和 

及推动环保付出了一分力量与希望。

有别于传统染色布，原浆调色布料是在纺纱过程之前混入了色母粒，使生产出来

的纱线已具有艳丽色彩，织布后不再需要进行染色工序，能有效地达到节能减排

的目的。
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